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１．工事概要 

（１）目的   国営両総土地改良事業計画に基づき、山武東部支線機場の取水口に網場を

設置しました。 

（２）工事名  両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事 

 

（３）工事概要 網場設置工 L=27.5m 

 

（４）工事場所     千葉県山武郡横芝光町横芝地内 

 

（５）工    期     自  平成 23 年 1月 26 日 

至  平成 23 年 3 月 28 日 

（６）請負者     東京都中央区八重洲２丁目７－１２（京橋Ｋ－１ビル３階） 

             ゼニヤ海洋サービス株式会社 東京営業所 

             東京営業所所長  伊藤 学 

             現場代理人    山中康史 

             主任技術者    山中康史 

             ℡ 03-3510-2631 

 

２．設計諸元 

(１)河川水位 

施設対応水位 TP.+1.50m～1.80m 

 

(２)最大流速 

1.0m/s 程度 

 

３．実施仕様 

 

（１） ネット 

①，ネット         材質：ポリエチレン 

 

（２）フロート 

①，フロート        材質：ポリエチレン 

 

（３）ロープ 

①，通しロープ       材質：ポリエチレン 

②，沈錘取付ロープ     材質：ナイロン 

③，通しロープ結束用ロープ 材質：ポリエチレン 

 

（４）沈錘チェーン 

①，沈錘チェーン      材質：SS400HDZ 

②，沈錘ロープ       取付位置：ネット下端部 
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２，計算書                         
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１，外力の算出 

 

 

流速 Vw 0.50 m/sec
風速 Va 30.0 m/sec
吹送距離 F 100 m

波高 H 0.23 m
周期 T 1.06 sec
波長 L 1.75 m/sec
粒子速度 U 0.45

ネット φ4,50x50 K1 0.154
メインロ－プ  0 m/m
乾舷 0.10 m
フロ－トピッチ 0.50 m
ネット幅 1.00 m
塵芥深さ 水面上 0.00 m
塵芥深さ 水面下 0.20 m
沈錘 0.015 m

投影面積 0.508
水面上のフロート A1 0.026 m2
塵芥の無い網部 A2 0.024 m2
水面下のフロート A3 0.108 m2
水面下の塵芥の無い網部 A4 0.350 m2

風荷重 Pa 13.0 N/pich
空気の密度 ρa 1.226 Ns2/m4

抗力係数 Ca 0.8
ガスト応答係数 G 1.0

水流抗力     Pw 20.0 N/pich
水の密度 ρa 1000 Ns2/m4
抵抗係数 Cw 1.0

波圧による荷重 P 16.0 N/pich

単位長さ当りの外力 W 49.0 N/0.5m
0.10 kN/m  
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２，網場に作用する張力 

 

上流側 L 8.00 m E 0 左 1.10 20.55

角度 0.000 たわみ F 0.78 m F1 1.07263414 E1 0.388 右 2.33 33.131 20.1

経間長 LL 8.00 m SS 8.20 m F2 1.07263414 E2 -0.39 X 0.92

網場長 S 8.20 m 水平方向分力 H 1.03 kN 0.105 ton Y 1.66

外力 W 0.100 kN/m 左の張力 TA 1.10 kN θA 20.55 0.112 ton ビーム 1.90 29

N値 0.09700 右の張力 TB 1.10 kN θB 20.55 0.112 ton 0.194 119

網場(1) L 10.70 m E 0

角度 たわみ F 0.63 m F1 1.02742476 E1 0.236

経間長 LL 10.695 m SS 10.80 m F2 1.02742476 E2 -0.24

網場長 S 10.80 m 水平方向分力 H 2.27 kN 0.231 ton

外力 W 0.100 kN/m 左の張力 TA 2.33 kN θA 13.031 0.238 ton

N値 0.05895 右の張力 TB 2.33 kN θB 13.031 0.238 ton

下流側 L 8.00 m E 0 左 1.10 20.55

角度 0.000 たわみ F 0.78 m F1 1.07263414 E1 0.388 右 1.60 36.792 22.43

経間長 LL 8.00 m SS 8.20 m F2 1.07263414 E2 -0.39 X 0.25

網場長 S 8.20 m 水平方向分力 H 1.03 kN 0.105 ton Y 1.34

外力 W 0.100 kN/m 左の張力 TA 1.10 kN θA 20.55 0.112 ton ビーム 1.36 10.57

N値 0.09700 右の張力 TB 1.10 kN θB 20.55 0.112 ton 0.139 100.57

網場(1) L 8.40 m E 0

角度 たわみ F 0.57 m F1 1.03596542 E1 0.271

経間長 LL 8.40 m SS 8.50 m F2 1.03596542 E2 -0.27

網場長 S 8.50 m 水平方向分力 H 1.55 kN 0.158 ton

外力 W 0.100 kN/m 左の張力 TA 1.60 kN θA 14.362 0.163 ton

N値 0.06765 右の張力 TB 1.60 kN θB 14.362 0.163 ton  

 

 

          枠内はビームに作用する軸力荷重(KN)を示す。 
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３，ビームの強度照査 

ビーム使用材料  φ114.3 x 3.5t ( STK400) 

ビームの単位長さ当りの自重   Tw = 0.094 kN/m 

  ・自重による曲げモーメント 

   
8

4094.0

8

22LTw
M = 0.188 kN-m = 18.8 kN-cm 

  ・曲げ応力度 

   σbc = M / Z = 18.8 / 32.7 = 0.575kN/cm2 = 5.75 N/mm2 

 圧縮荷重は BP = 1.9 kN  ( 194 kgf ) ----上流側ビームの軸力荷重値 

 ・圧縮応力度 

   σc = BP / A = 1.94 / 12.18 = 0.159 kN/cm2 = 1.59 N/mm2 

 ・部材の照査 

   
140

75.5

70

59.1

ba

bc

ca

c
= 0.06  ≦ 1.0 ・・・・ ＯＫ    

 ビームの断面性能  

φ114.3 x 3.5t  ( STK400 ) 

 断面積   A = 12.18 cm2 

   断面係数  Z = 32.7 cm3 

２次半径   k = 3.92 cm 

単位重量  w = 0.094 kN/m  ( 9.56kgf/m ) 

  ・許容圧縮応力度 

   λ= L / k = 400 / 3.92 = 102  

   92 ＜ L / k  

   σca = 
2)k/L(6700

1200000
 70 N/mm2   

  ・許容曲げ圧縮応力度 

   σba = 140 N/mm2 

 

※「港湾の施設の技術上の基準・同解説」   （上巻）       日本港湾協会 

第３編 材料  第２章 鋼材 

    2.3.3 鋼杭及び鋼管矢板    P -318-  
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３，詳細図                         
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４，施工管理記録                      

1）検査成績書 
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品名

鋼製直尺

ノギス

溶接ゲージ

検査実施日 検査結果

製品確認（係留ビーム） 平成23年3月11日 合格

製品検査（網場） 平成23年3月11日 合格

出荷前製品検査 平成23年3月14日 合格

材料確認 平成23年3月16日 合格

据付確認 平成23年3月16日 合格

以下余白

検 査 成 績 書
   適 用 基 準

  １．適　用　範　囲

本検査要領書は、「両総農業水利事業山武東部支線機場網
場設置工事」の流木止め施設の品質検査に適用にします。

  ２．検　査　範　囲

  ３．適　用　基　準

　　　　　　　　　　　　　　　１）ダム・堰施設検査要領（案）

ダム・堰施設検査要領（案）第5章 付属施設 第4節 流木止
設備　4-2工場製作時検査　及び　4-3現場据付時検査 に準
拠するものとします。

備考

山中

　　検　査　来　歴

森田

辻係長

検査員

辻係長

規格

JIS1級

CD-20CP

WG-2

前嶋

　　　４．計　測　器

計測機器は、下記のものを使用いたします。

備考
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製作数：２ヶ 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A 0 0

B +5.0 0

1

材 料 検 査 成 績 書

作 番 工　事　名　称 検　査　員

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：森田
社内：山中
立会：

図面番号 製　品　名　称 検 査 結 果

フロート
外観：合格

寸法：合格

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差 摘  要自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

全長 1000 1000 1000 ±10.0

直径 620 625 620 ±6.2

変色の有無

損傷の有無 判定
社内:無
立会:

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

外

観 判定
社内:無
立会:

目視により変色が無いことを確認する。
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製作数：1本 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A +50 +40

B 0 0

C +1 0

D 0 0

E 0 0

F +10 0

材 料 検 査 成 績 書

作 番 工　事　名　称 検　査　員

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：前嶋
社内：山中
立会：

2

図面番号 製　品　名　称 検 査 結 果

集積網場（8.5ｍ）
外観：合格

寸法：合格

許 容 差 摘  要自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

測　定　箇　所

測　　定　　結　　果

全長 8500 8550 8540

設計値

±84.0

フロートピッチ 500 500 500 ±5.0

±2.7

230 ±2.3

270

250 ±2.5

±10.0

端部 250

全高 1000 1010 1000

250

外

観 変色の有無

損傷の有無 判定

フロート間隔 230 231

270 270フロート長さ

社内:無
立会:

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

判定
社内:無
立会:

目視により変色が無いことを確認する。
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製作数：1本 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A +50 +30

B 0 0

C +2 0

D 0 0

E 0 0

F 0 0

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

外

観 判定
社内:無
立会:

損傷の有無 判定
社内:無
立会:

フロート間隔 230 ±2.3232 230

±82.0

フロートピッチ 500 500 500 ±5.0

全長 8200 8250 8230

摘  要自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差

3

作 番 工　事　名　称 検　査　員

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：前嶋
社内：山中
立会：

外観：合格

変色の有無 目視により変色が無いことを確認する。

±10.0全高 1000 1000 1000

±2.7

端部 350 350 350 ±2.5

材 料 検 査 成 績 書

検 査 結 果

寸法：合格

図面番号 製　品　名　称

集積網場（8.2ｍ）

フロート長さ 270 270 270
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製作数：1本 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A +100 +100

B +5 0

C 0 0

D 0 0

E 0 0

F 0 0

270

作 番 工　事　名　称

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事

4

400 400

目視により変色が無いことを確認する。

損傷の有無 判定
社内:無
立会:

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

材 料 検 査 成 績 書

検　査　員

自主：前嶋
社内：山中
立会：

図面番号 製　品　名　称 検 査 結 果

集積網場（10.8ｍ）
外観：合格

寸法：合格

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

摘  要

全長 10800 10900 10900 ±108.0

フロートピッチ 500 505 500 ±5.0

フロート間隔 230 230 230 ±2.3

±2.7

端部 400 ±2.5

フロート長さ 270 270

±10.0全高 1000 1000 1000

外

観 変色の有無 判定
社内:無
立会:
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製作数：1本 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A 0 0

B 0 -0.5

C 0 +1

D 0 0

外

観 目視により変色が無いことを確認する。

±5.0ブラケット高さ 750 750 750

±1.1

全長 3991 3991 3992 ±10.0

パイプ径 114.3 114 113.75

摘  要

先端高さ 340 340 340 ±5.0

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

5

材 料 検 査 成 績 書

作 番 検　査　員

係留ビーム（上流側）

検 査 結 果

外観：合格

寸法：合格

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：森田
社内：山中
立会：

工　事　名　称

図面番号 製　品　名　称

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

社内:無
立会:

損傷の有無 判定
社内:無
立会:

変色の有無 判定

A

B

C

D
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製作数：1本 単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A 0 0

B 0 -0.5

C +1 +1

D 0 0

目視により変色が無いことを確認する。

外

観 変色の有無 判定
社内:無
立会:無

損傷の有無 判定
社内:無
立会:無

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

±5.0ブラケット高さ 750 750 750

±1.1

全長 3991 3992 3992 ±10.0

パイプ径 114.3 114 113.82

摘  要

先端高さ 340 340 340 ±5.0

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

図面番号 製　品　名　称 検 査 結 果

係留ビーム（下流側）
外観：合格

寸法：合格

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：森田
社内：山中
立会：辻係長

6

材 料 検 査 成 績 書

作 番 工　事　名　称 検　査　員

A

B

C

D
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単位：ｍｍ

記号

誤差 誤差

A 0 0

B 0 0

C 0 0.12

D 0 0.13

E 0 0

F 0 +2

目視により変色が無いことを確認する。

外

観 変色の有無 判定
社内:無
立会:無

損傷の有無 判定
社内:無
立会:無

目視により部材の損傷が無いことを確認す
る。

±5.0ヒンジ幅 260 260 262

±0.55

ヒンジ高さ 212 212 212 ±5.0

ヒンジ厚み 9 9 9.13

±5.0

ステー連結部厚み 9 9 9.12 ±0.55

ステー幅 160 160 160

摘  要

ステー幅 160 160 160 ±5.0

測　定　箇　所 設計値

測　　定　　結　　果

許 容 差自主検査 社内検査 立会確認

測定値 測定値

図面番号 製　品　名　称 検 査 結 果

外観：合格

寸法：合格
護岸側ステー受け金具、護岸側ビームヒンジ受け金具

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事
自主：森田
社内：山中
立会：辻係長

材 料 検 査 成 績 書

作 番 工　事　名　称 検　査　員

7

A

B C

D

E

F
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溶接検査を下記の通り、分類します。

溶接検査 外観検査

1)　外観検査

  a)  外観検査は、下記の項目について、肉眼で注意深く検査します。

・余盛・脚長及びのど厚

・アンダーカット

・溶接ビート表面のピット

・オーバーラップ

・クレーター

・回し溶接及び肉盛

・割れ

・アークストライク

　溶　接　検　査
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        項　　　　　目

     板厚12mm以下  3mm 以下

     板厚12mmを越え25mm以下  4mm 以下

     板厚25mmを越えるもの  6mm 以下

 １溶接線の両端各５０ｍｍを除く部分で

 全溶接長の10％までの範囲  -1mm 以下

  板  厚 許容限界値

  ｔ≦６ 0.6  mm

  ｔ＞６ 0.8  mm

オーバーラップ  全て認めない。

クレータ  全て残してはならない。

       アークストライク  アークストライクがあってはならない。

この深さ以上のものは、すべ
て手直しする。

線長の90％がこの範囲ないの

　判　定　基　準

判　　定　　基　　準

  余        　盛

脚長及びのど厚

時、その他の継ぎ手は80％が

この範囲内の時、合格とする

 アンダーカット

許容規定値

0.3  mm

0.5  mm

摘　要

強度部材の突合せ継手は溶接

 溶接ビード表面のピット

ａ） 主要部材の突合せ継手及び断面を構成するＴ継手、かどのピッ

     トは許容しない。

ｂ） その他の部分は１継手につき３個、また継手長さ１ｍにつき３

 　　個まで差し支えない。

     但し、ピットの大きさが1mm 以下の場合には、３個を１個とし

　　 て計算する。

割        れ
 溶接ビード及びその近傍には全て割れを認めない。

 疑わしい場合には、他の非破壊検査で確認しなければならない。

回し溶接及び肉盛り

ａ） すみ肉溶接の端は回し溶接をする。回し溶接の出来ない箇所は

  　 返し溶接をする。

ｂ） 突合せ継手の端は肉盛り不足等の欠陥があってはならない。
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（１） すみ肉溶接の脚長・のど厚 （8）アークストライク

（２） アンダカット

（３） 溶接ビード表面のピット

（４） オーバーラップ

（５） クレーター

（６） 回し溶接・肉盛り

（７） 溶接部の割れ

有り

有り

無

有り

無

有り

有り

良

不良

無

無

肉　眼　検　査　成　績　表

良 無

不良 有り

無

溶　接　検　査　表 外観（肉眼）検査
検 査 員

自主：森田
社内：山中
立会：工　種

係留ビーム、護岸側ビームヒンジ受け、
護岸側ステー受け

工場溶接部・現場溶接部
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備考

良　否

良　否

良　否 〃

良　否
平成23年3月16

日

自主検査 立会検査

山中

2本

規定値

〃

良　否 〃

良　否

良　否

〃

納入日
自主検査

護岸側ステー受け SS400、HDZ

係留ビーム STK400、HDZ、Ｌ＝4.000〔ｍ〕

SUS304、呼び径12mm

集積網場

集積網場

検 査 結 果

良　否

良　否良　否1本

1本

6ヶ 良　否

受　入　検　査　表

主要寸法・仕様

検 査 員

工　種 網場設備

立会確認

項
目

部位

合格

判　定　結　果

数
量
（
図
面
・
数
量
表
と
の
適
合
）
及
び
外
観

2基

洪水時引寄せ用ロープ ナイロン、10.0〔ｍ〕

10.8〔ｍ〕

8.20〔ｍ〕

2本 良　否

2基

護岸側ビームヒンジ受け SS400、HDZ

良　否

良　否

1本 良　否8.50〔ｍ〕

工事名 両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事

集積網場 〃

良　否

ケミカルアンカー　M12×16セット

〃

〃

シャックル
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工事名

種別 流木止設備 社内 山中

細目 網場設備 立会 辻係長

検査日 平成23年3月16日 検査結果

項目 確認事項 社内確認 立会確認 備考

良　否 良　否
上流側ｱﾝｶｰﾌﾞﾛｯ

ｸ

良　否 良　否
下流側ｱﾝｶｰﾌﾞﾛｯ

ｸ

良　否 良　否
係留ビーム
（上流側）

良　否 良　否
係留ビーム
（下流側）

ネット，メインロープに極端
なねじれはいないか？

良　否 良　否

フロートの固縛に緩みはない
か

良　否 良　否

ネットの結束に緩みはないか 良　否 良　否

結束ロープの端末はほつれ
ていないか

良　否 良　否

主ロープの表皮に傷・剥れ等
はないか

良　否 良　否

フロートに割れや穴はないか 良　否 良　否

ネットに破れはないか 良　否 良　否

設置状況
ネットの傾き，部分的な沈み
込みはないか

良　否 良　否

　記事

網場据付確認検査表

傷の有無

検査員

網場端部
連結状況

シャックルの勘合に問題は無
いか

両総農業水利事業山武東部支線機場網場設置工事

合格

網場据付状況
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2）鋼材品質証明書一覧 
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3）各種証明書類 
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５，数量表                         
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1/1

　　 山武東部揚水機場網場 数量表
品番 部品名 材質 数量 寸 法 単位重量 重量 記事

STK400 基 m kg/基 kg
係留ビーム HDZ 2 φ114.3 × 4.000 90.2 180.4

SS400 基 kg/基 kg M12後打ちアンカー
護岸側ビームヒンジ受け HDZ 2 15.5 31.0 1基当り各4ヶ付き

SS400 基 kg/基 kg
護岸側ステー受け HDZ 2 3.4 6.8 〃

ナイロン 本 m kg/m kg
集積網場 ポリエチレン 1 10.80 3.92 42.3 ネット深さ1.0m

ナイロン 本 m kg/m kg
集積網場 ポリエチレン 1 8.20 3.92 32.1 ネット深さ1.0m

ナイロン 本 m kg/m kg
集積網場 ポリエチレン 1 8.50 3.92 33.3 ネット深さ1.0m

kg/ヶ kg
シャックル SUS304 6 呼び12 0.20 1.2
洪水時引き寄せ用 m kg/ｍ kg
φ16ナイロンロープ ナイロン 2 10.00 0.16 3.2

合計 330.3 kg
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６，購入品等機器一覧表                   
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部品名 材質 寸 法 仕様等 メーカー 連絡先

STK400 m 東京都中央区八重洲2-7-12-3F

係留ビーム HDZ φ114.3 × 4.000 03-3510-2631

SS400 M12後打ちアンカー

護岸側ビームヒンジ受け HDZ 1基当り各4ヶ付き

SS400

護岸側ステー受け HDZ

ナイロン m

集積網場 ポリエチレン L = 10.80 ネット深さ1.0m

ナイロン m

集積網場 ポリエチレン L = 8.20 ネット深さ1.0m

ナイロン m

集積網場 ポリエチレン L = 8.50 ネット深さ1.0m

大阪市西区千代崎1-10-2

シャックル SUS304 呼び12 06-581-7112

洪水時引き寄せ用 m 東京都中央区八重洲2-7-12-3F

φ16ナイロンロープ ナイロン L = 10.00 03-3510-2631

〃 〃

大洋製器工業㈱

ゼニヤ海洋サービス㈱

〃 〃

〃 〃

ゼニヤ海洋サービス㈱

〃

〃 〃

〃 〃

購入品等機器一覧表
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７，取扱説明書                      
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取扱説明書 

 

 第１章  施設概要 

本施設は、山武東部支線機場の取水口へ流入する塵芥やゴミなどを防止するための施設です。 

施設は取水口の上下流に L=27.5m の網場を係留ビームと護岸側ステーにて展張したものです。 

 

 第２章  設計条件 

(１)河川水位 設計対応水位 TP.+1.50m～1.80m 

(２)最大流速 1.0m/s程度 

 

 第３章  施設平面 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第４章   取扱いの注意事項 

項  目 注 意 事 項 

網  場 ① 網場付近を航行する際には、出来るだけ低速で航行し、網場に衝突しないよう十

分注意してください。 

② 局部的にフロートが沈んでいる場合は、沈木等がネットに引っかかっている恐れ

がありますので、取り除いてください。また、フロートが浮き上がりすぎたりし

ている場合には、沈錘の脱落などが考えられます。 

③ 網場はフロート、ネット、結束ロープ、沈錘で構成されており、洪水等により流

木が衝突した後は各部品の損傷状態を点検して下さい。浮力体（フロート）の損

傷、流出は施設の水没につながりますので特に注意して下さい。 

④ 係留ビームの護岸側付け根は捨て石法面に近接しています。河川流下物などがヒ

ンジ部に挟まっているとビームの動きを妨げる恐れがありますので、点検の際に

除去してください。 

 

※目視点検は、著しく水位が変動したときなど点検要領の項目について行ってください。 
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第５章   維持管理要領 

 

  維持管理は、その施設自体の耐用年数を延長し、施設の安全を確保するのに必要かつ重要です。 

 

 第１条  各部の点検 

 

   １－１ 定期点検 

      定期点検には次の２種類があります。 

      定期的に必ず点検を行って下さい。 

 

    （１） 自主点検（６ヶ月点検） 

        各部の取付状態、損傷を重点にした点検です。護岸上からの点検が主となります。 

        ６ヶ月ごとに行ってください。 

    （２） メーカー点検（１２ヶ月点検） 

        各部の取付状態、損傷、腐食、消耗品の磨耗、消耗度を重点にした点検です。 

        水中部や施設稼動状況の確認のため、年 1 回のメーカーによる点検を必ず行ってくださ

い。 

 

 

   １－２ 随時点検 

      以下の場合には、随時必ず点検を行って下さい。 

    （１） 台風通過前後及び荒天候 

        台風時には通常より大きな荷重が作用します。 

        台風通過前には、各部の取付、損傷状態を点検し、増し締め、修理、補強を行って下さ

い。 

        台風通過後には、通過前と同様の点検を行い、特に損傷状態について入念に行って下さ

い。 

        また、台風時に、設計条件以上の気象状態が予測される時は施設の養生等を行って下さ

い。 

    （２） 水位大変動時 

本施設の設計対応水位は、TP.+1.50m～1.80m です。上限及び下限の水位となった場合は、

必ず、塵芥などの絡みつきなどが無いか、また、施設が問題なく機能しているか、点検

してください。 
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 第２条  点検リスト 

定期 随時 
点検箇所 仕様 

点検項目内

容 
保守方法 

メンテナン

スの要否 自主点検 ﾒｰｶｰ点検 台風 水位変動

網場 ネット 素線の破断  補修 

著しい時は

取替え 

 ○   

  結束部の弛

み 

結束ロープ

の締め直し

 
○ ○ ○ ○ 

  劣化  著しい時は

取替え 
 ○   

 フロート 外皮の損傷  著しい時は

取替え 
○ ○   

  劣化  著しい時は

取替え 
 ○   

 ロープ 劣化・損傷  著しい時は

取替え 
○ ○ ○ ○ 

 沈錘 結束ﾛｰﾌﾟの

弛み 

結束ロープ

の締め直し

脱落時は新

規取付 
 ○ ○  

 シャックル 腐食  著しい時は

取替え 
 ○ ○ ○ 
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 第３条  陸揚げ方法 

 

Ｂ Ｃ
Ｄ

～ステップ①～
上流側の網場の係留を外します（左図Ａ部）。

～ステップ②～
1)下流側の係留ビームの引寄せロープを手繰り寄せ、係留ビームを
岸に寄せます。

2)左図Ｃの係留ビーム先端から左図Ｂ及びＤの網場を外します。
3)左図Ｂの網場の岸との係留(左図Ｅ部)を外し、陸上げします。
4)左図Ｃの係留ビームのヒンジ(左図Ｆ部)を外し、ロープを掛けて
陸上げします。

～ステップ③～
上流側の係留ビームの引寄せロープを手繰り寄せたまま
で、係留ビームのヒンジを外します（左図Ｇ部）。

～ステップ④～
係留ビームにロープを掛けて、陸上げが出来る所まで上流
側へ移動します。
次に、左図Ｉ部から、左図Ｈの網場を外して陸上げしま
す。

～ステップ⑤～
ロープを手繰り寄せて、係留ビームを陸上げして作業完了
です。

網場→42kg

係留ビーム(緑:引寄せロープ)→90kg

Ａ

～注意～
係留ビーム・網場は重いため、作業には４人程度
必要です。

E
Ｆ

Ｇ

Ｈ
Ｉ
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 第４条  塵芥引き揚げげ方法

～ステップ①～
1）Ａ部の引寄せロープをビームの付け根から外し、ビー
　　ムを保持します。
２）Ｂ部上流側の網場の係留を外します。

～ステップ②～
1)Ｃ部の引き寄せロープを介錯し、網場及びビームを下流
側へ倒し網場全体を岸へ寄せます。

網場→42kg

係留ビーム(緑:引寄せロープ)→90kg

Ｂ

～注意～
係留ビーム・網場は重いため、作業には４人程度
必要です。

C
B

Ａ

～ステップ③～
1)網場に引っかかった塵芥を人力で陸揚げします。

塵芥
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アフターサービス連絡体制 

     

流木止めの点検・補修等のお問い合わせは下記までお願い致します。 

 

ゼニヤ海洋サービス株式会社 

東京営業所 

電話 03-3510-2631 

FAX 03-3510-2632 
 

〒104-0028 東京都中央区八重洲 2-7-12(ヒューリック京橋ビル 3 階) 
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８，完成写真                       

1）完成写真 
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【写真タイトル】完成
【写真‐大分類】工事
【写真区分】完成写真

【写真タイトル】着工前
【写真‐大分類】工事
【写真区分】完成写真

完成写真 54



 

 

2）製作工 
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【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】FB50×6
【工種区分予備】フロー
トバンド
設計値50
実測値50.04

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】FB50×6
【工種区分予備】フロー
トバンド
設計値6
実測値6.19

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】FB50×6
【工種区分予備】フロー
トバンド

製作工（ビーム）

1
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【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】L50×50×6
【工種区分予備】係船ビ
ーム、フロートバンド
設計値6
実測値6.22

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】L50×50×6
【工種区分予備】係船ビ
ーム、フロートバンド
設計値50
実測値50.12

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】L50×50×6
【工種区分予備】係船ビ
ーム、フロートバンド

製作工（ビーム）

2
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【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】25A
【工種区分予備】設計値3
4
実測値34.09

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】25A
【工種区分予備】設計値3
実測値3.21

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】25A

製作工（ビーム）

3
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【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】φ114.3×3.5
【工種区分予備】設計値1
14.3
実測値114.32

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】φ114.3×3.5
【工種区分予備】設計値3
実測値3.55

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】φ114.3×3.5

製作工（ビーム）

4
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【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】ユニバーサルヒ
ンジ

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】φ13
【工種区分予備】設計値1
3
実測値13.09

【写真タイトル】材料検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】使用材料写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】φ13

製作工（ビーム）

5
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【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

製作工（ビーム）

6
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【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

製作工（ビーム）

7
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【写真タイトル】溶接作
業中
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】ヒンジ

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビーム受
けヒンジ

【写真タイトル】仮付溶
接
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具

製作工（ビーム）

8
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【写真タイトル】加工完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】フロートバンド

【写真タイトル】溶接作
業中
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】溶接作
業中
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

製作工（ビーム）

9
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【写真タイトル】加工完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具

【写真タイトル】加工完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】加工完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】ユニバーサルヒ
ンジ

製作工（ビーム）

10
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【写真タイトル】メッキ
完了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】メッキ
完了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】フロートバンド

【写真タイトル】メッキ
完了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】ユニバーサルヒ
ンジ、護岸側ビームヒン
ジ受け金具、護岸側ステ
ー受け金具

製作工（ビーム）

11
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【写真タイトル】完成品
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ヒンジ

【写真タイトル】組立完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

【写真タイトル】組立完
了
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム

製作工（ビーム）

12
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3991

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】係留ビーム
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3991

製作工（ビーム）

13
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値114

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値114

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（ビーム）

14
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】上流側係留ビー
ム
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

製作工（ビーム）

15
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値114

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値114

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

製作工（ビーム）

16
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（ビーム）

17
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
幅
設計値160
実測値160

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
幅
設計値160
実測値160

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】下流側係留ビー
ム
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

製作工（ビーム）

18
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
連結部厚み
設計値9
実測値9

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
幅
設計値160
実測値160

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
幅
設計値160
実測値160

製作工（ビーム）

19
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
幅
設計値260
実測値260

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
幅
設計値260
実測値260

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ステー受
け金具
【工種区分予備】ステー
連結部厚み
設計値9
実測値9

製作工（ビーム）

20
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
厚み
設計値9
実測値9

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
高さ
設計値212
実測値212

【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
高さ
設計値212
実測値212

製作工（ビーム）

21
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【写真タイトル】寸法検
査（自主検査）
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種】製作工
【種別】ビーム
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
厚み
設計値9
実測値9

製作工（ビーム）

22
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ステー受
金具
【工種区分予備】ステー
連結部厚み
設計値9
実測値9.12

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ステー受
金具

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ステー受
金具

製作工（社内検査）

1
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ステー受
金具
【工種区分予備】ステー
連結部厚み
設計値9
実測値9.12

製作工（社内検査）

2

79



【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
幅
設計値260
実測値262

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
高さ
設計値212
実測値212

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
高さ
設計値212
実測値212

製作工（社内検査）

3
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値113.75

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値113.75

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】護岸側ビームヒ
ンジ受け金具
【工種区分予備】ヒンジ
幅
設計値260
実測値262

製作工（社内検査）

4
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値113.75

製作工（社内検査）

5

82



【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（社内検査）

6
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（社内検査）

7
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値113.82

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】パイプ
径
設計値114.3
実測値113.82

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（上
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

製作工（社内検査）

8

85



【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】先端高
さ
設計値340
実測値340

製作工（社内検査）

9
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（社内検査）

10

87



【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】ブラケ
ット高さ
設計値750
実測値750

製作工（社内検査）

11
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全長
設計値8200
実測値8230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全長
設計値8200
実測値8230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】係留ビーム（下
流側）
【工種区分予備】全長
設計値3991
実測値3992

製作工（社内検査）

12
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全長
設計値8200
実測値8230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全長
設計値8200
実測値8230

製作工（社内検査）

13

90



【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

製作工（社内検査）

14
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

製作工（社内検査）

15
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】端部
設計値350
実測値350

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

製作工（社内検査）

16
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】端部
設計値350
実測値350

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】端部
設計値350
実測値350

製作工（社内検査）

17
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.2m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

製作工（社内検査）

18
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全長
設計値8500
実測値8540

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全長
設計値8500
実測値8540

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全長
設計値8500
実測値8540

製作工（社内検査）

19
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全長
設計値8500
実測値8540

製作工（社内検査）

20
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

製作工（社内検査）

21
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

製作工（社内検査）

22
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】端部
設計値250
実測値250

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】端部
設計値250
実測値250

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

製作工（社内検査）

23
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】端部
設計値250
実測値250

製作工（社内検査）

24
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全長
設計値10800
実測値10900

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（8.5m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

製作工（社内検査）

25
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全長
設計値10800
実測値10900

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全長
設計値10800
実測値10900

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全長
設計値10800
実測値10900

製作工（社内検査）

26
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
トピッチ
設計値500
実測値500

製作工（社内検査）

27
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト間隔
設計値230
実測値230

製作工（社内検査）

28
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】フロー
ト長さ
設計値270
実測値270

製作工（社内検査）

29
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】端部
設計値400
実測値400

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】端部
設計値400
実測値400

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】端部
設計値400
実測値400

製作工（社内検査）

30
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

製作工（社内検査）

31
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】全長
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】全長
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】集積網場（10.8m
）
【工種区分予備】全高
設計値1000
実測値1000

製作工（社内検査）

32
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】直径
設計値620
実測値620

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】全長
設計値1000
実測値1000

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】全長
設計値1000
実測値1000

製作工（社内検査）

33
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【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】直径
設計値620
実測値620

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】直径
設計値620
実測値620

【写真タイトル】社内検
査
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種】製作工
【細別】フロート
【工種区分予備】直径
設計値620
実測値620

製作工（社内検査）

34
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【写真タイトル】提案1：
網場据付に対する工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】網場を
仮設ロープによりたくし
上げておく

【写真タイトル】提案1：
網場据付に対する工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】網場を
仮設ロープによりたくし
上げておく

【写真タイトル】提案項
目リスト
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

発注者が指定した施工上の課題への対応の適切性の実施状況 113



【写真タイトル】提案2：
据付時の重機配置に関す
る工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】取水ゲ
ートから10m程度の離隔を
とる

【写真タイトル】提案1：
網場据付に対する工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】たくし
上げたネットを降ろして
いる状況

【写真タイトル】提案1：
網場据付に対する工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】網場を
仮設ロープによりたくし
上げておく

発注者が指定した施工上の課題への対応の適切性の実施状況 114



【写真タイトル】提案3：
法面崩壊、地盤陥没の対
策
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】法面か
ら1m以上離し、アウトリ
ガー下には鉄板による養
生

【写真タイトル】提案3：
法面崩壊、地盤陥没の対
策
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】法面か
ら1m以上離し、アウトリ
ガー下には鉄板による養
生

【写真タイトル】提案2：
据付時の重機配置に関す
る工夫
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】取水ゲ
ートから10m程度の離隔を
とる

発注者が指定した施工上の課題への対応の適切性の実施状況 115



【写真タイトル】提案4：
機器吊り込み時の対応
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】クレー
ン誘導員の他に監視員（
笛常備）による接触の注
意状況

【写真タイトル】提案4：
機器吊り込み時の対応
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】クレー
ン誘導員の他に監視員（
笛常備）による接触の注
意状況

【写真タイトル】提案3：
法面崩壊、地盤陥没の対
策
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】法面か
ら1m以上離し、アウトリ
ガー下には鉄板による養
生

発注者が指定した施工上の課題への対応の適切性の実施状況 116



【写真タイトル】提案5：
捨石法面の保護対策
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】捨て石
隙間に詰め物をし安定さ
せる

【写真タイトル】提案5：
捨石法面の保護対策
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】捨て石
隙間に詰め物をし安定さ
せる

発注者が指定した施工上の課題への対応の適切性の実施状況 117



【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認
【撮影年月日】20110316

立会確認 118



【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

立会確認 119



【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】動作説
明会

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】動作説
明会

【写真タイトル】立会確
認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】出来形管理
写真
【工種】据付工
【工種区分予備】材料及
び結束状況の確認

立会確認 120



【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】係留ビ
ーム先端状況確認

【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】係留ビ
ーム・網場一式

【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】係留ビ
ーム・網場一式

受入材料確認 121



【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー確認
M12×16セット

【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】係留金
具確認

【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】係留ビ
ーム先端状況確認
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【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】網場資
材の確認

【写真タイトル】受入材
料確認
【写真‐大分類】工事
【写真区分】品質管理写
真
【工種区分予備】網場資
材の確認
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【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況
削孔長110mm

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況
削孔長110mm

【写真タイトル】資材搬
入状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
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【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況
削孔長110mm

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃
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【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置完了

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置完了

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置状況
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【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況
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【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置状況

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】樹脂カ
プセル挿入状況

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃
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【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置完了

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置完了

【写真タイトル】下流側
ビームヒンジ受金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー設置状況
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【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃

【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況

【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況
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【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】上流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー挿入状況
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【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】アンカ
ー削孔状況

施工状況 132



【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設状況

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設状況

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ケミカ
ルアンカー打設前清掃
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【写真タイトル】下流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】下流側
ステー金物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了
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【写真タイトル】下流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】下流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】下流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
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【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

施工状況 136



【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
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【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真

【写真タイトル】上流側
係留ビーム・網場設置状
況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
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【写真タイトル】網場設
置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了
下流側から望む

【写真タイトル】網場設
置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了
上流側から望む

【写真タイトル】網場設
置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】ビーム
先端網場結束状況
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【写真タイトル】ビーム
先端部設置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ部結束状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】上流側
ステー設置部結束状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了
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【写真タイトル】下流側
ステー設置部結束状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】上流側
ビームヒンジ部設置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了

【写真タイトル】下流側
ビーム設置状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況写
真
【工種区分予備】設置完
了
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【写真タイトル】作業前K
Y状況
【写真‐大分類】工事
【写真区分】安全管理写
真

【写真タイトル】法令掲
示物
【写真‐大分類】工事
【写真区分】安全管理写
真

【写真タイトル】工事看
板
【写真‐大分類】工事
【写真区分】安全管理写
真
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【写真タイトル】船外機
付きゴムボート
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況

【写真タイトル】資材搬
入車輌
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況
【工種区分予備】工事車
両区分の明示（プレート
の設置）状況

【写真タイトル】資材搬
入車輌
【写真‐大分類】工事
【写真区分】施工状況
【工種区分予備】工事車
両区分の明示（プレート
の設置）状況
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【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】創意工
夫
作業状況

【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】創意工
夫
作業状況

【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】創意工
夫
作業状況
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【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】作業後
状況

【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】作業前
状況

【写真タイトル】雑草除
去
【写真‐大分類】工事
【写真区分】その他
【請負者説明文】創意工
夫
雑草集積状況
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